




  ОПИСАНИЕ МОДЕЛИ 

Бюстгальтер на  каркасах, мягкая чашка с вытачкой, выполнен 

полностью из эластичной сетки. 

Верхний край чашки обработан эластичной косой бейкой. 

Передняя деталь из эластичной сетки укреплена  не эластичной 

корсетной сеткой (капроном). 

Крепление бретели к стану бюстгальтера на спинке имеет U-

образную форму типа «леотард», что обеспечивает лучшую по-

садку по фигуре и дополнительную поддержку. 

 

НЕОБХОДИМОЕ ОБОРУДОВАНИЕ  

И ПРИСПОСОБЛЕНИЯ 

1. Швейная машина 

2. Утюг с функцией подачи пара 

3. Колодка круглая портновская для ВТО бюстгальтера 

4. Гладильная доска 

Так же понадобятся иголки портновские, клеевой маркер, тонкие булавки, портнов-

ский мел, дисковой нож (можно использовать обычные ножницы, но мы предлагаем 

использовать дисковой нож для наиболее точного среза), коврик для резки  



МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ПОШИВА  

(РАСХОД НА ВСЕ РАЗМЕРЫ) 

1. Сетка эластичная (коэф. растяжимости 

по долевой 0,80, по утку 0,70 ) - 30 см при 

ширине 1,4 м 

2. бретель ширина 1 см  - 1 м  (длина каж-

дой бретели 40 см) 

3. резинка окантовочная ширина 1 см или 

1,2 см  - 1,5 м 

4. косая бейка ширина 15мм- 40 см 

5. Каркас (тип и размер указан в выкройке) 

6. 2 кольца, 2 регулятора ширина  1см 

7. тоннельная лента ширина 1 см - 60 см 

8. застежка крючок-петля ширина 2,8 см - 1 

шт. 

9. сетка не эластичная корсетная (капрон)- 

40см 

10. нитки швейные армированные (100-

120 толщина) - 1 шт. 

и/ или на петлитель нитка текстурирован-

ная (160-240 толщина) - 1 шт. 
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После настрачивания тоннельной ленты вставляем каркасы 

необходимого размера. Линия втачивания тоннельной лен-

ты  на левой и правой детали чашки должны быть равны. 

7 мм 7 мм 
7 мм 

 

Длина тоннельной ленты , после настрачивания, должна 

быть на 14мм больше, чем длина каркаса (по 7мм с каждой 

стороны  для свободно движения каркаса) 

С лицевой и изнаночной 

стороны бюстгальтера 

строчки должны быть точно 

параллельны друг другу 


